Snickerimaskiner

Har presenterar jag nagra typer av maskiner for trabearbetning. Vissa av dem finns i Traspraks
verkstad, andra an sa lange bara i Traspraks fantasi.

Sagning

Sagning ar kanske det mest grundlaggande i snickeriet, och det finns manga typer av sagar. En vanlig
och effektiv sag ar cirkelsdgen, som bestar av en cirkelrund sagklinga som sitter pa en roterande axel.

Cirkelsagar anvands till bade kapning (tvars trafibrerna) och klyvning (langs trafibrerna). Kapsagar finns
i en mangd utféranden, mer eller mindre automatiserade.

Sjalv anvander jag en kap- och geringssag (eller "geringskapsag"), en liten typ av kapsag, som
bearbetar materialet ovanifran. Den &r vrid- och lutbar 6ver arbetsbordet och passar perfekt for att
saga vinklar. Sagen l6per pa gejdrar vilket 6kar kapbredden betydligt.

s7}

Kap- och geringssag fran Bosch

En annan variant av kapsag ar radialarmsagen som klarar mycket langa snitt. Klingan, som hanger i en
arm Over arbetsbordet, kan vridas och snedstallas, vilket ger stor flexibilitet.

Radialarmsag fran Dewalt

For klyvning anvands som regel olika typer av bordscirkelsagar. Klingan sticker upp ur en springa i
arbetsbordet, och arbetsstycket styrs mot ett sidoanslag. Sjalv anvander jag en liten smidig
bordscirkelsag for klyvning.

Pa en lamellsag kan flera klingor placeras i bredd pa axeln, vilket passar industriell effektivitet, t.ex. i
limfogstillverkning.

For att saga skivor anvands formatsagar. En klassisk formatsag ar justersagen, dar arbetsstycket fors
mot klingan med hjalp av ett rorligt justerbord eller ett stallbart sidoanslag.



Justersag fran Robland

En annan typ av formatsag ar den vertikala skivsagen (eller "skivuppdelningssagen"). Skivorna placeras
vertikalt, pa vaggen, och sagklingan sitter i en vagn som kan réras pa ett stativ.

Sjalv formatsagar jag med hjélp av en handcirkelsdg som jag styr i en skena pa ett sagbord.
Arbetsstycket regleras av ett smidigt anhall. Metoden ar forstas inte sarskilt effektiv, men den ar
flexibel, tillrackligt exakt och passar min attityd.

Sagbord fran Festool

| en bandsag finns ett dndlost band med tander som |6per 6ver tva saghjul. Den anvands till bl.a.
figursagning, men sagar med grova blad passar ocksa for klyvning och kapning.

Aven sticksdgen, en liten handmaskin, kan anvandas for figursdgning. En rak sdgklinga skar i tréet med
fram- och atergaende rorelser. Fotplattan som styr sagen kan vinklas for gerade snitt.

Sticksag fran DeWalt



Hyvling

Hyvlar anvands for att skapa plana ytor. Pa kuttern, den roterande delen av hyveln, sitter skareggar
som skar loss enstaka span. Rorelsen kan ge méarken i traet, s.k. kutterslagsmarken.

Elhandhyveln &r en liten, smidig och populdr hyvel. Jag anvéander den dock inte i finare snickerier,
eftersom jag har svart att skapa riktigt jamna ytor med den. Maskinens utseende paminner om den
elfria handhyveln.

Elhandhyvel fran Makita

Daremot anvander jag ofta rikthyveln, som riktar kupigt eller skevt virke. Tva sidor hyvlas plana och
(vanligtvis) i 90 grader mot varandra. Tekniken ar enkel. Man for arbetsstycket dver det horisontella
arbetsbordet och kuttern och anvander anhallet som stod.

Manga maskiner kombinerar rikt- och planhyvel. Planhyveln anvands fér dimensionshyvling. | motsats
till rikthyveln ar planhyveln inte handmatad, utan matarvalsar leder arbetsstycket forbi kuttern.

Rikt- och planhyvel fran Hammer

Listhyveln anvands for fyrsidig bearbetning. Den profilerar lister, rundstavar etc., men den kan ocksa
anvandas for dimensionshyvling.

Borrning
Borrning ar ett viktigt moment i snickeriet, inte minst fér sammansattning och beslagning.

En vanlig borrmaskin ar handborrmaskinen, som finns for bade nat och batteri. Batterimaskinen funkar
ocksa som skruvdragare, och ibland kallas den borrskruvdragare.



Borrskruvdragare fran Makita

Storre precision har pelarborrmaskinen. Arbetsbordet kan regleras vertikalt och horisontellt och &r
lutbart. Maskinen hanteras som regel manuellt, och ett flyttbart stopp justerar borrdjupet. Sjalv har
jag mycket nytta av min pelarborr av bankmodell.

Pelarborrmaskin fran Arboga

Centrumtappborrmaskinen anvands for ssmmanséattning med centrumtappar. Den borrar en serie hal
i ett moment, och den kan (oftast) justeras fran horisontell till vertikal borrning. Vartannat borr gar
hogervary, vartannat vanstervarv, och centrumavstandet mellan borren ar 32 mm.

Langhalsborrmaskinen borrar 1anghal, avianga hal for tappar. Borret pendlar i sidled, och slaglangden
ar identisk med tappens langd. Sjélv anvander jag en handhallen variant, en s.k. Dominomaskin fran
Festool.

Dominomaskin fran Festool



Frasning

Frasen dr en mangfunkismaskin som finns i manga utféranden. Men det tar ett tag att upptacka
maskintypens potentialer.

Handoverfrasen ar en flexibel maskin, som jag anvander ofta. Den passar bra for bl.a. kantprofilering
och sparfrasning. Maskinen, som bearbetar materialet ovanifran, ar utrustad med en spindel med en
spannhylsa som ar 6, 8 eller 12 millimeter i diameter, och en mangd olika frasstal kan anvandas.

Spindeln sitter i mitten av den héj- och sankbara sulan som man haller mot arbetsstycket. Styrningen
underlattas om man anvander frasstal med rullager eller styrskena.

Handoverfras fran Festool

Handoverfrasen kan vandas upp och ner och monteras i ett frasbord. Men den
traditionella bordsfrasen (eller "vertikalfrasen") ar betydligt effektivare.

Bordsfrasen har ett arbetsbord och en vertikal verktygshallare, en spindel med 30 millimeter i
diameter, som kan utrustas med olika verktyg. Arbetsstycket bearbetas underifran. Bordsfrasen
profilerar kanter och kan ocksa anvandas vid tillverkning av slitsar och tappar.

Bordsfras fran Scheppach

Overfrasen ar en stationar maskin, som precis som handdverfrasen bearbetar arbetsstycket ovanifrén.



Slipning
For slipning, som ofta kommer sent i snickeriarbetet, finns det mangder av effektiva maskiner.
Forst nagra handmaskiner. Planslipen, som passar bast for finslipning, ar nog den mest spridda. En

vibrerande, fyrkantig slipplatta fors over arbetsstycket. Vill man komma at i hérn eller i tranga
utrymmen kan man istallet anvanda multislip, slipmuseller deltaslip, som har spetsiga slipplattor.

Planslip fran Bosch
Excenterslipen, som roterar i excentriska rorelser, ar effektivare dn de vibrerande maskinerna. Men

slipplattan ar rund, och maskinen fungerar darfor bara pa fria ytor (plana eller vélvda), inte i horn.
Excenterslipen ar min favorit bland handslipmaskinerna.
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Excenterslip fran DeWalt

Bandslipen har ett andlost slipband som I6per mellan tva sliprullar. Den ar mycket effektiv, och man
kan anvdnda slipram for att den ska slipa jamnt. Bandslipen kommer bast till sin ratt vid grovre
sliparbeten.

Bandslip fran Metabo



Bandslipar ar vanliga bland de stationara
slipmaskinerna. Langbandsputsen, bredbandsputsen, valsputsen och den vertikala bandputsen &r
exempel pa stationdra bandslipmaskiner.

Jag har ett hemmabygge som nog snarast kan kallas vertikal bandputs (eller helt enkelt “kantputs®).
Kantputsen anvands framst for putsning av raka kanter. Slipbandets yta ligger vertikalt i maskinen och
arbetsstycket styrs mot ett bord (och eventuellt ett vinkelanhall).

Kantputs fran Bernardo

Skivputsen har en roterande rondell, och den anvands framst for slipning av dndtra. Arbetsbordet har
ett vinkelanhall och ar lutbart.

Skivputs fran Hegner



