Bdjar i massivtra

Varje trahantverkare moter forr eller senare utmaningen att tillverka bdjar. Och det finns flera
produktionsmetoder, mer eller mindre effektiva och med olika styrkor och svagheter. Har presenterar
jag nagra beprovade tekniker.

Figursagning
Figursagning ar den minst originella metoden for tillverkning av bojar i massivtra. Med hjélp av t.ex.

bandsag eller sticksag skar du helt enkelt ut 6nskad form ur ett storre trastycke. (Det gar forresten
ocksa bra att anvanda fras med frasmall.) Stolen pa bilden nedan har figursagade ben.

Stol med figursdgade ben

Aven om metoden &r férstahandsvalet i mangder av snickerier, har den en del problem. Ofta &r det
t.ex. svart att hitta anvdandningsomraden for spillvirket, och metoden blir dd oekonomisk.

Dessutom passar tekniken inte for snava bojar, eftersom hallfastheten da reduceras. Veden ar svagare
i fiberriktningen, och man bor darfor se till att fiberriktningen foljer arbetsstyckets langdriktning.

Skarpa bojar eller cirklar kraver att tekniken modifieras. Du kan t.ex. foga ihop flera sma figursagade
bojar till en storre med hjélp av tappar. Da slipper du problemet med tvartra och kan dessutom
tillverka cirklar med diametrar som ar storre an bradans bredd.

Denna teknik har anvénts till hjulet i min mormorsmors spinnrock. Hon hette Nanny och bodde i
Hultakvarn precis vid Lyckebyan.

Nannys spinnrock fran andra halvan av 1800-talet



Skiktlimmat och formpressat tra

Tillverkning av bojar i skiktlimmat och formpressat tra ar en traditionsrik metod. Tunt tra (faner)
limmas ihop i flera lager och formpressas till 6nskat utseende. Arbetsstycket behaller sin form nar
limmet har hardat. Resultatet ar hallfast (och ofta lite 1att sviktande).

Det blev under forsta halvan av 1900-talet populért att producera bl.a. stommar till stolar och fatoljer
med denna teknik. Till pionjarerna horde amerikanerna Charles och Ray Eames och

finnarna Alvar och Aino Aalto. Aalto designade t.ex. den klassiska Paimio-fatoljen i denna teknik.
Fatoljen producerades med krav pa hog komfort for ett sanatorium.

Aaltos Paimio-fatélj, 1931

Aalto introducerades i Sverige av en annan trabdjarfantast, ndmligen G.A. Berg. Berg var engagerad
designer och drev mébelbutik i Stockholm. Till hans ergonomiska ideal horde att stolar skulle stodja
kroppen utan att hdmma kroppsvétskornas floden.

Bergs Torparen, 1942

Flera andra svenska formgivare, daribland Bruno Mathsson, anvande ocksa garna
skiktlimningsmetoden. Skiktlimmade stolar av olika formgivare fran den har tiden ar ibland sa lika
varandra att de vid forsta 6gonkastet kan forvéaxlas.

Aven skivor (plywood) till férslagsvis sitsar och ryggar kan skiktlimmas och formpressas, som i Paimio-
fatoljen ovan. Ett osedvanligt kreativt bruk av denna metod stod den danska designern Grete Jalk for i
den dramatiskt veckade stolen fran 1963 nedan.



Stol av Jalk, 1963

Tekniskt spektakular ar Peter Karpfs mobelserie Voxia fran Iform i Malmo. Hela stolen nedan &r
tillverkad i ett enda pressat stycke.

Stol fran Vooxia-serien av Karpf

Voxia bygger forresten pa en genomarbetad estetisk filosofi, dar “the voice of nature”, naturens rost,
far visuell och materiell gestaltning.

Karpf fick 1993 Forsnaspriset, ett designpris for formpressade tramobler. Utmarkelsen heter
idag Nordiska designpriset (for formpressade tramobler). Besok garna prisernas webbplatser, och se
fina exempel pa samtida mobler i véilbeprovad teknik.

Bojtra

Om du nan gang har levt ett fikaliv, kdnner du antagligen igen stolstypen pa fotot nedan.

Caféstol


http://www.voxia.com/
http://www.iform.net/
http://www.forsnaspriset.se/
http://www.nordiskadesignpriset.se/

Den forekommer i flera snarlika versioner och brukar kallas Caféstolen, Wienerstolen eller
Thonetstolen. Upphovsmannen heter Michael Thonet, en 6sterrikare i mébelbranschen pa 1800-talet.
Stolen &r en produkt av den industriella revolutionen.

Thonet byggde upp ett maktigt mébelimperium. Som mest tillverkade hans industri ungefar 2000
mobler (mestadels stolar) per dag med hjalp av 4500 personer, 10 angmaskiner och 280 héstar.
Foretaget Thonet lever kvar idag.

Thonet byggde sina framgéngar pa en metod att béja helt massivtra: Prima, raka rundstavar (framst av
bok) mjukades upp i anga (basning) och bdjdes sedan till dnskad form. Samma metod anvands pa sina
hall fortfarande.

Masters av bojtrateknik i Sverige ar Gemla i Di6. Dar tillverkades den forsta stolen i denna teknik i
borjan av 1900-talet, och produktionen pagar fortfarande. Inledningsvis tog man in valutbildad
personal fran bojmobelfabriker i Bohmen for att lara sig tekniken.

Gemla tillverkar idag bl.a. Sonna Roséns klassiker Solfjadern fran 1948 i bojtrateknik. En annan av
Gemlas vélkdnda, bojda objekt ar kladhdngaren Stangen som du ser pa bilden nedan.

Stangen fran Gemla

En nyare mobel med detaljer i bojtrateknik ar Nirvan Richters och Norrgavels Lanstol. Kolla toppstycket
i ryggen, det svanger!

Ldnstol av Richter frén Norrgavel
Sparsagning
Sparsagning har en stabil plats i hobbyverkstader och i lattare byggprojekt. Tekniken passar till t.ex.

valv och smatak, i synnerhet da belastningen ar liten. Den har ocksa anvants till rundade jalusiluckor
till t.ex. skap.


http://www.thonet.de/
http://www.gemlaab.se/
http://www.norrgavel.se/

Sparsagning bygger pa att man skar ut spar (med sag eller fras) i arbetsstycket, dar man planerar
bbjen. Sparen placeras i rat vinkel mot bojen. Sparens djup, bredd och tathet varieras med bojens
snavhet. Till sist fixerar du arbetsstycket i ratt position genom att fylla snitten med lim eller fasta
arbetsstyckets dndar med t.ex. skruv.

Tekniken fungerar pa bade lister och skivor. Det ar vanligast att man tillverkar sparen sjalv, men en del
trévaror kan képas med fardiga spar. Bilden nedan visar fabrikssparad MDF.
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Bojbar MDF

Till sparsagningens nackdelar hor att sparen kan forsvaga tréaet, eftersom tréfibrerna bryts och vedens
tjocklek minskar.

Till skogs
Om du dr riktigt, riktigt retro kan du ga till skogs och kolla in tradens bojar och klykor. Snart har du

hittat enstaka grenar eller hela trdd som har véxt i just den form som du 6nskar. Gl6m inte att
férhandla med markagaren innan du drar fram sagen.

Trdd med béjar och klykor

Foére industrialiseringen anvande trahantverkare ofta denna metod. Vagnsdetaljer, konsoler,
stolskomponenter och annat kunde hittas i skogen. Batbyggare brukade t.o.m. paverka tradens
vaxtriktning genom att spanna ner toppar mot marken.

Bilden nedan &r tagen i ett gammalt fiskelage pa den skanska vastkusten 2008. Pa stolpar sitter
granade grenklykor som (tror jag) brukar anvdndas att hanga fiskeutrustning pa.



Klyka i gammal fisketradition

Att tillverka béjar i massivtra pa det har viset fungerar, som du forstar, verkligen inte industriellt.



